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= Firma Profili

AKBOR Boru San ve Tic. A.S. Camelyaf Takviyeli
Plastik (CTP) boru ve baglanti elemanlarint ulus-
lararasi1 standartlara uygun ureterek yurtici ve
yurtdist pazarlanina sunmaktadr.

Tamamen yerli sermaye kurulusu olan AKBOR
60.000 m2 acik ve 7000 m2 kapali alan Uzerinde
Ic Anadolu bélgemizin Aksaray ilinde kurulmustur.

Basinclh ve basingsiz CTP boru uretimini yapan
AKBOR Surekli Camelyaf Sarma uretim metodu
ile son gelismis teknolojilere sahiptir.

AKBOR bugun son teknoloji urunu makine ve
ekipmanlarla donatilan modern fabrikasinda,

yuksek uretim kapasitesi ve genis urun yelpazesi
ile 300 mm 'den 4200 mm ‘e kadar degisen caplar
ve 40 atm isletme basincina kadar boru ve baglanti
parcalan uretimi yapmaktadir.

ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemni ve Turk Standartlan
Enstitusu (TSE) sertifikalarina sahip olan AKBOR,
toplam kalite bilinci ile uretime devam etmektedir.
AKBOR borulama projelerinin baslangicindan
uygulama safhalanna kadar musterisinin yaninda
olmay1 kendine ilke edinmistir.




- AKBOR CTP Borulari son teknoloji
~ sistemlerle dretilmektedir, uzun
~ dmdrludir (50 yil) ve bakim

: gerektirmemektedir.
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= Genel Ozellikler

Ozellikleri

Cam elyaf takviyeli plastik boru
oldugu icin korozyona ugramaz.
Kimyasallara karsi cok direnglidir.

Boru baglanti parcalan kimyasallara
karst direnclidir ve manson
baglantilar elastomerik sizdirmazhk
contalidur.

Hafiftir. (Celik borunun 1/4' U
aguhginda, beton borunun 1/10u
agurhginda)

Uzun boru parcalan

Mukemmel purtizsuz ic
yuzey

Borunun fiziksel ozellikleri
uluslararast standartlara
uygundur

Avantajlan

Ekonomik d&mru en az 50 yildwr. Pahal katodik koruma ve
ic-dis kaplama gerektirmez. Bakum maliyeti yoktur. Kire¢
cokelmesi minimumdur.

Baglantist kolaydir- zamandan tasarruf sadlar. Basing altinda
ve ani bosalmalarda zarar gormez. Ek parcalan ilavelere
thtiyac gostermeden aci yon degistirmeye uygundur.

Montaji huzl bir sekilde ve  kolayca yapilr. Borulann tasinmast
Icin agr ekipmanlara ihtiyac yoktur. Tasima maliyeti ucuzdur.

Cok az ek yeri vardrr, az sayida contaya ihtiyac gosterir.
Cok izl montaj ve doéseme yapilabilir.

Surtunme kaybt azdw. Yuksek Hysen-Williams dusuk
surtunme kayiplan dolayisiyla daha  dusuk pompaj enerjisi
gerektirir.

fleri teknolojiye dayanan Ustin kaliteli bir Urtndur.
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= Urliin Yelpazesi

AKBOR tesislerinde Uretilen CTP Boru ve Baglanti Elemanlan projelere uyum saglayabilecek genis bir
urun secenedi sunmaktadr.

Boylar 03mtol5m

Boru Caplan (DN) 300 mm to 4200 mm,

Basing Siniflan (PN) 1 bar to 40 bar

Rijitlik Suflan (SN) 2500 N/m2 to 10000 N/m2

= Kullanim Alanlan

== Toprak altina gobmulerek,

= Su altina dosenerek,

= Yer ustune monte edilerek,

» Icme suyu ana aktanim hatlan ve dagitim sebekelerinde,
== Basingh ve basingsiz atik su hatlannda,

= Yagmur suyu drenajlarinda,

== Kapali sistem sulamalarnda,
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AKBOR, 6zgun ve tam otomasyonlu teknolojik
sistemleriyle uluslararas: standartlara uygun
' ~ urunleri guvenle Uretmektedir.
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= Kullanilan Ana Hammaddeler

Hammaddeler, AKBOR tarafindan belirlenmis kalite kriterlerine uygunluk sertifikalan ile birlikte tedarik
edilir. Tim hammaddelerin, Uretime alinmadan énce numune kabul testleri yapilir. Bu testler ambalaj
kontrolu ve gorsel kontrolden baslamak Uzere gerekli tum faaliyetleri kapsamaktadir.
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Recine

Polyester recineler, bir termoset recine turu olup kullanim amaclarna gore; ortoftalik, izoftalik ve
bisfenolik olarak u¢ gruba ayrnlmaktadir. Polyester recineleri kurlestirmek icin organik peroksitler
kullanilmaktadir.

Cam Elyaf

Recineyi takviye ederek yuksek mekanik 6zellikler kazandirmak amaciyla kullanimaktadir. Cam elyafi;
sonsuz sarma elyafi (hoop), kirpilan elyaf (chop), cam kece, dokuma ve cam yuzey tulu olarak
siniflandwnlir.

Silis Kumu
CTP borunun rijitligini artimak ve maliyeti dusurmek amact ile kullanilan, yuksek oranda silika iceren,
yanmayan (inert) dolgu maddesidir.

Yardimc1t Hammaddeler
Organik peroksit, stiren, kobalt ve polyester film gibi yardimct maddeler aynca kullanilmaktadar.
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= Superwind Imalat Prosesi

Uruin kalitesini stirekli yuksek seviyede tutmak icin
gerekli uretim yontemlerinin hassasiyetle kontrolu
esastir. Surekli cam elyaf sarma metodu ile Uretilen
CTP borulan gunumuzde en gecerli ve gelismis
teknolojiyi temsil etmek-tedir.

Uretimde kullanilan ana makine silindir seklinde
bir mandrel olusturan kirislerin tasidigt surekli bir
celik banttan olusur. Programlanabilir Lojik Kontrol
Sistemi (PLC) ve bilgisayar (PC) denetiminde
mandrelin hareketiyle dolgu maddesi kum, cam
elyaf, recine ve cam elyaftan mamul yuzey bantlan
hassas miktarlarda O&lculerek tatbik edilir. PLC-PC
modulleri dnceden programlanan tarifler
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dogrultusunda entegre proses kontrolu saglar.
Programa cap, rijitlik ve basin¢ sinifi gibi temel
bilgiler girilir. PC tum makine set degerlerini
hesaplar. Proses parametreleri ve boru kalinligt
surekli takip ve kayit altina alinarak raporlar duzenle-
nir. Bu proses yan ve tam otomatik olarak kontrol
edilir.

Laminat kurlenmesi 1siya bagh olarak gelisir.
Laminatin 1sitict elamanlarla dogrudan 1sinmast
saglanir. Kur bolgesinde laminat sicakligt degisik
noktada élgullr. Sicaklik dagilimi PC monitérunden
grafik olarak izlenir.
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Recine cikist iki farkh hattan saglanur, yuksek korozif
uygulamalarda borunun i¢ katina 6zel recine, gov-
desine ve dis kismuna ise normal recine tatbik
edilebilmektedir.

Eksenel ve radyal hareketi olan boruya uyumlu
kesme unitesi, cam takviyeli borunun duzgun ve
dik kesilmesini saglar. Kontrol sistemine boru
boyunun girilmesiyle kesme operasyonu otomatik
olarak gerceklesir. Kesilen borular 6zel olarak
tasarlanmis kaldirma sehpalarna gelmekte, daha
sonra pah kirma ve kalibrasyon bélumune oradan
da hidrostatik test boélumune geg¢mektedir.
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+ Misyonumuz

= YUksek standartl kaliteli boru uretmek ve musteri memnuniyetini en ust duzeye ¢ikarmak.

== Iyi bir yénetim ile Uretim stireci gerceklestirip, hissedarlann, tim calisanlann ve musterilerin haklarim
korumak.

= Yeni yatinmlar ve yeni projeler gerceklestirerek, istihdam olusturmak.

== Surekli yenilik, dinamik bilgi, 6zguiven, heyecanli insan ve gevreye duyarlilik degerlerimiz ile sektérde
lider olmakdtur.

+ Vizyonumuz

Turkiye'de ve Dunyada CTP boru sektorunde lider bir kurulus olmaktur.

» Toplam Kalite Yonetimi

Urun kalitesini stirekli yUiksek seviyede tutmak icin gerekli tiretim yéntemlerinin hassasiyetle kontrolul
esastir.

Surekli cam elyaf sarma metoduyla uretilen CTP borulan gunumuzde en gecerli ve gelismis teknolojiyi
temsil etmektedir.
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= Performans Standartlan

ASTM ve AWWA tarafindan gelistirilen standartlar; su, evsel atik su ve kimyasal madde tasinmasini da
iceren bir dizi cam takviyeli boru uygulamalarint kapsamaktadiwr. Bu standartlarda boru performanst
ve testler belirlenmistir.

ASTM

Gunumuzde cesitli cam takviyeli boru uygulamalan icin kullarulan ¢esitli ASTM Standartlan vardir. Bu
standartlar bircok kalite kontrol testlerini icerir. AKBOR Urunleri tum ASTM standart-lann gereklerini

karsilamaktadir.

ASTM Standard 3517 CTP borularin basinch sistemlerde temiz su iletimine aittir.
ASTM Standard 3262 CTP borulann cazibeli sistemlerde pis su iletimine aittir.
ASTM Standard 3754 CTP borulann basing¢h sistemlerde pis su iletimine aittir.
AWWA C950

AWWA C950 cam takviyeli boru Uretim standartlann icerir. Bu standardin, kalite kontrol, boru ve ek
yerleri icin agurr kosullan vardir. AKBOR bu standardin gereksinmelerini karsilayacak sekilde boru
uretmektedir.

BSI, DIN, ISO, EN ve Turk Standartlan

BSI ve DIN gibi standardizasyon organizasyonlan cam takviyeli borular icin performans spesifikasyonlan
yaymlamuslardir. AKBOR borulan BSI ve DIN standartlaninin performans gereklerini yerine getirmektedir.
Aynca TS 4355 Standardina ait belgeleri alarak Urunlerinin Turk Standardina uygunlugunu kanitlamistir

afnor i
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= Laboratuvar

ISO 9001 kalite planu gcercevesinde tum hammadde giris kontrolleri, proses kontrolu ve urun kontrol
testleri uluslararas: TSE standartlarina uygun olarak yapilmaktadur.

Hammadde Giris Kontrol Testleri

= Recinenin; viskozite, jel suresi, reaktivite, yogunluk ve 1slatma suresi testleri,

== Silis kumunun tanecik boyutu, nem kaybi, yanma kaybi ve 1slanma suresi testleri,
== Cam elyaf teks kontrolu, nem olcumu ve yanma kaybi testleri,

=Yardimcit hammaddelerin giris kontrol testleri,

AKBOR Kalite Plani'na uygun olarak yapilmaktadr.

Proses Kontrol Testleri

Boru recete kontrolu, boru i¢c capint olusturan mandrel olcu kontrolu, kurlesme sicaklik kontrolu ve
periyodik recine jel suresi testleri rutin olarak yapilmaktadir.
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Urun Kontrol Testleri

== Eksenel cekme, cember cekme, halka rijitlik testleri,
= Boru et kalinlik, i¢c ve dis cap olgumleri,

= Boru sertlik (barkol) testi,

== Boru basing testi,

= Manson basing testi,

= Darbe dayanim testi,

== Uzun dénem testleri,

uluslararast standartlara uygun olarak yapilmaktadir.
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AKBOR CTP boru ve baglanti parcalan 300mm’den 2.600mm’ye kadar standart olarak uretilmek-

tedir. Standart olarak Uretilen boru ¢aplan asagidaki tabloda verilmistir.
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= CTP Mansonlar

AKBOR

Nominal | Manson CTP Manson Dis Caplari(mm)
Cap (D) || Genisligi
(mm) L (mm) PN:6 PN:10 PN:16 PN:20 PN:25 PN:32
300 270 367,2 368,2 367,2 385,2 385,2 390,2
350 270 419,2 420,2 422,2 432,2 432,2 437,2
400 270 469,2 471,2 473,2 483,2 483,2 484,2
450 270 520,2 522,2 524,2 534,2 534,2 534,2
500 270 572,2 574,2 576,2 586,2 586,2 586,2
600 330 665,2 667,2 669,2 679,2 679,2 679,2
700 330 768,2 770,2 774,2 784,2 784,2 792,2
800 330 870,2 873,2 879,2 889,2 889,2 909,2
900 330 972,2 977,2 983,2 993,2 1000,2 1020,2
1000 330 1075,2 1080,2 1087,2 1097,2 1109,2 1128,2
1100 330 1177,2 1182,2 1189,2 1198,2 1211,2 1231,2
1200 330 1280,2 1285,2 1292,2 1301,2 1314,2 1334,2
1300 330 1382,1 1387,1 1394,1 1403,1 1416,1 1436,1
1400 330 1485,2 1490,2 1497,2 1506,2 1519,2 1539,2
1500 330 1587,1 1592,1 1599,1 1608,1 1621,1 1641,1
1600 330 1689,2 1694,2 1701,2 1710,2 1723,2 1743,2
1700 330 1792,1 17971 1804,1 1813,1 1826,1 1846,1
1800 330 1894,2 1899,2 1906,2 1915,2 1928,2 1948,2
1900 330 1996,5 2001,5 2008,5 2017,5 2030,5 2050,5
2000 330 2099,2 2104,2 2111,2 2120,2 2133,2 2153,2
2100 330 2201,0 2206,0 2213,0 2222,0 2235,0 2255,0
2200 330 2303,6 2308,6 2315,6 2324,6 2337,6 2357,6
2300 330 2406,0 2411,0 2418,0 2427,0 2440,0 2460,0
2400 330 2508,2 2513,2 2520,2 2529,2 25422 2562,2
2500 330 2626,0 2631,0 2638,0 2647,0 2660,0 2680,0
2600 330 2729,6 2734,6 2741,6 2750,6 2763,6 2783,6

1./
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= Dirsekler

a<30
DN R 11,25°
L

300 450,2 2751 300,2 325,2 400,1 450,2 650,1

350 525,2 275,1 300,2 325,2 425,1 500,2 700,1

400 600,2 325,1 350,2 375,2 475,1 550,2 800,1

450 675,2 325,1 375,2 400,2 525,1 625,2 950,1

500 750,2 325,1 375,2 400,2 525,1 625,2 950,1

600 900,2 325,1 400,2 450,2 600,1 700,2 1075,1

700 1050,2 400,1 425,2 475,2 650,1 775,2 1200,1

800 1170,2 400,1 450,2 525,2 700,1 850,2 1350,1

900 1200,2 400,1 475,2 550,2 725,1 875,2 1400,1
1000 1270,2 425,1 500,2 575,2 750,1 925,2 1450,1
1100 1320,2 4751 525,2 600,2 800,1 1000,2 1550,1
1200 1370,2 475,1 525,2 600,2 825,1 1025,2 1600,1
1300 1420,2 500,1 550,2 650,2 875,1 1075,2 1650,1
1400 1470,2 500,1 575,2 675,2 900,1 1100,2 1700,1
1500 1570,2 550,1 650,2 725,2 1025,1 1250,2 1900,1
1600 1670,2 600,1 675,2 800,2 1100,1 1300,2 2000,1
1700 1770,2 675,1 775,2 850,2 1200,1 1400,2 2200,1
1800 1870,2 675,1 775,2 850,2 1200,1 1400,2 2200,1
1900 1970,2 700,1 800,2 900,2 1300,1 1500,2 2400,1
2000 2070,2 700,1 800,2 900,2 1300,1 1500,2 2400,1
2100 2170,2 7751 875,2 950,2 1400,1 1600,2 2600,1
2200 2270,2 7751 875,2 950,2 1400,1 1600,2 2600,1
2300 2370,2 800,1 900,2 1000,2 1500,1 1700,2 2800,1
2400 2470,2 800,1 900,2 1000,2 1500,1 1700,2 2800,1
2500 2600,2 1000,1 1100,2 1200,2 1700,1 1900,2 3000,1
2600 2700,2 1000, 1 1100,2 1200,2 1700,1 1900,2 3000,1
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= Esit T Parcalan
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> Esit Olmaygan T Pargalan

B |
-

max

B
L

|
300 50-250 2d 1100 550
.0 se300 2d 1200 575
400 50-350 2d 1300 600
.40 s0400 | 2d | 40 65
500 50-450 2d 1500 650
e | ses0 | 2d 1600 | 800
650 50-600 2d 1700 825
70 | s0s0 | 2d | 1800 | 850
800 50-700 2d 2000 900
0 | sos00 | 2d | 2200 | 950
1000 50-900 2d 2400 1000
.m0 set000 2 2600 1300
1200 50-1100 2d 2800 1350
10 501200 2 3000 1400
1400 50-1300 2d 3200 1450
150 so1400 2 3400 1500
1600 50-1500 2d 3600 1550
. 70 sol600 | 2d | 4000 1650
1800 50-1700 2d 4000 1650
%0 | s01800 | 2d | 4400 2000
2000 50-1900 2d 4400 2000
. 200 502000 | 2d 4800 2100
2200 50-2100 2d 4800 2100
.4 s200 | 200
N 2400 50-2300 2d . os200 2200
2| se0 || 2e0
2600 50-2500 2d | 5600 2400
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= Reduksiyon Parcalan

AKBOR

‘ A i =25 x (D-DS) B ‘ A i L=2.5x (Di-DS) i B
Ds| SN, o Ds| 1 — BE— S
| | = | *
L Lo
Reducer (Eccentric) Reducer (Concentric)
Nog;::al Nog:ll:al ( ;qn =,f) (mLm) ( n’;’Ln) Nogll’;)al Nog;::al ( ﬁq =n‘3) (mLm) ( n’;:h)
D,(mm) || Dg(mm) D,(mm) || Dg(mm)

300 200 400 250 1050 1300 1100 500 500 1500
300 250 400 125 925 1300 1200 500 250 1250
350 250 400 250 1050 1400 1200 500 500 1500
350 300 400 125 925 1400 1300 500 250 1250
400 300 400 250 1050 1500 1300 500 500 1500
400 350 400 125 925 1500 1400 500 250 1250
450 350 400 250 1050 1600 1500 600 500 1450
450 400 400 125 925 1600 1400 600 250 1700
500 350 400 375 1175 1700 1500 600 500 1700
500 400 400 250 1050 1700 1600 600 250 1450
600 400 400 500 1300 1800 1400 600 1000 || 2200
600 500 400 250 1050 1800 1600 600 500 1700
700 500 400 500 1300 1900 1700 600 500 1700
700 600 400 250 1050 1900 1800 600 250 1450
800 600 400 500 1300 2000 1600 600 1000 || 2200
800 700 400 250 1050 2000 1800 600 500 1700
900 700 400 500 1300 2100 1900 600 500 1700
900 800 400 250 1050 2100 2000 600 250 1450
1000 800 400 500 1300 2200 2000 600 500 || 2200
1000 900 400 250 1050 2200 2100 600 250 1700
1100 9200 400 500 1300 2300 2100 600 500 1700
1100 1000 400 250 1050 2300 2200 600 250 1450
1200 1000 500 500 1500 2400 2200 600 500 1700
1200 1100 500 250 1250 2400 2300 600 250 1450
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+ Flanslar
|
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= WYE Baglantilan

(Acih Baglantilar)

AKBOR

Nominal || Nominal Nominal || Nominal
Cap | o | S G )
D,(mm) || Dg(mm) D,(mm) || Dg(mm)

300 200 600 624 1100 900 800 1200 | 1049 | 1550
300 300 700 695 1200 900 900 1300 | 1119 | 1600
350 250 650 660 1200 1000 800 1200 | 1049 | 1550
350 300 700 695 1200 1000 900 1300 | 1119 | 1600
350 350 750 730 1200 1000 1000 1400 | 1190 | 1700
400 300 700 695 1200 1200 1000 1400 | 1190 | 1700
400 350 750 730 1200 1200 1100 1500 | 1261 1750
400 400 800 766 1200 1200 1200 1600 | 1331 1800
450 350 750 730 1250 1400 1200 1600 || 1331 1850
450 400 800 766 1250 1400 1300 1700 || 1402 | 1900
450 450 850 801 1300 1400 1400 1800 1473 1900
500 300 700 695 1200 1600 1200 1600 | 1331 1850
500 400 800 766 1250 1600 1400 1800 | 1473 | 2000
500 500 900 836 1300 1600 1600 2000 | 1614 | 2100
600 400 800 766 1250 1800 1400 1800 | 1473 | 2000
600 500 900 836 1350 1800 1600 2000 | 1614 | 2100
600 600 1000 904 1400 1800 1800 2200 1756 2200
700 500 900 836 1350 2000 1600 2000 | 1614 | 2100
700 600 1000 907 1400 2000 1800 2200 || 1756 | 2200
700 700 1100 978 1500 2000 2000 2400 | 1897 | 2300
800 600 1000 907 1400 2400 1800 2200 | 1756 || 2200
800 700 1100 978 1500 2400 2000 2400 | 1897 | 2400
800 800 1200 || 1049 || 1550 2400 2400 2800 || 2180 | 2600
900 700 1100 978 1500

23



Mansonlar ve baglantt
elemanlan uluslararast
standartlarda tretilmektedir.

baglanti
elemanlan




AKBOR

Cam takviyeli plastik borular, basin¢h ve basingsiz hatlarda, kesin sizdirmazlik
saglayan mansonlu baglanti sistemi ile eklenmektedir. Manson borulan,
standart CTP borular ile ayni hammaddeler ve proses teknigi kullanilarak
uretilmektedir.

CTP borudan uretilen baglantt mansonlar, manson uretim makinesinde
islenerek, EPDM lastik conta ve stoperlerin toleranslarina uygun yuvalar
acimaktadir. Akbor EPDM contalan 6zel profil yapist ile cift tarafh sizdirmazhik
saglamaktadr.

Sizdirmazhidt temin eden contalar elastomerik malzemeden Uretilmektedir.
Contalann bu 6zelliginden yararlanarak, mansonlar belirli acisal sapmalara
musaade etmekte ve esnek bir baglanti sistemi olusturmaktadir.

-»AKBOR
Conta Profili Mansonlu baglanti sistemi ile kotu hava sartlannda (yagmurlu, ruzgarh v.b...)
dahi huzly, kolay ve guvenli baglanti yapilabilmektedir.

= Fittings ve Ozel Parcalar Uretimi

AKBOR, projelerin ihtiyacina uygun T parcasy, dirsek,
reduksiyon ve flans gibi her tur ézel parcay1 yine
CTP borudan imal etmektedir.

AKBOR urettigi borulan kullanarak, amaca uygun
tasarlanmus fittings parcalanni da musterilerinin
hizmetine sunmaktadur.

Fittings hazirlanmast asamasinda, daha énce Uretilen
borular istenilen ac1 ve sekillerde kesilerek elyatirmast
metodu ile birbirlerine baglanur.

Elyatrmast islemi, genislikleri ve kat adetleri dnceden
hesap edilmis camelyaf kece ve camelyaf dokuma-
6rgu malzemelerinin polyester recine yardumyla
parcalart birbirine baglamast ile gerceklesir.

AKBOR borulannin bir diger avantaji da, cok genis
bir yelpaze icinde standart oldugu kadar, standart
olmayan baglanti elemanlarinin imalatina da olanak
vermesidir.
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+Saha Uygulamalan

Boru sektorunde sahip oldugumuz boru muhendislik sistemi ve deneyimi ile boru projelerinde
tasarimdan uygulamaya kadar musterilerimizin yanindayiz. Ayrica tum proje uygulamalarinda
saha supervisor hizmetini sunmaktayiz.
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g
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B ARNAVUTLUK, HES Projesi B KONYA, Sulama Projesi

NAHCIVAN, HES Projesi
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= Sevkiyat

AKBOR Sevkiyat ve Lojistik Birimi musterilerine guvenli, eklonomik ve hizh bir hizmet

sunmaktadir.
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= Baz1 Referanslarimiz

* MALATYA Gokptnar Sulama Projesi, DSI, 7.000 mt.
DN 1000-1100 PN 16 Atm SN 2500 N/mz2

* TURKMENISTAN- Askabat icme Suyu Projesi, 35 000 mt
DN 400-600-1000 PN 16 Atm SN 2500 2500 N/m?2

* AZERBEYCAN-NAHCIVAN- icme Suyu Projesi, 9 000 mt
DN 400-600-1000 PN 16 Atm SN 2500 N/m2

= KAYSERI-SARIOGLAN Sulama Projesi, DSI, 45.000 mt.
DN 450-2300 PN 4-6-10 Atm SN 2500 N/m2

* KONYA Kanalizasyon Projesi, KOSKi, 10.500 mt.
DN 300-1000 PN 4 Atm SN 10000 N/mz2

= ARNAVUTLUK, HES Projesi 1.600 mt.
DN 600 - 1400 PN 10 Atm SN 10000 N/m2

* KONYA Caglayan Bozkir Golet Projesi, DSI, 12.500 mt.
DN 800 PN 6-10-16 Atm SN 2500 N/mz2

* AKSARAY Kanalizasyon Kollektér Hatty, iller Bankasi, 5 000 mt
DN 1400 PN 6 Atm SN 10000 N/mz2

= IRAK Sulama Projesi, 9000 mt.
DN 1200 PN 6 Atm SN 5000 N/mz2

* BALIKESIR Havran Ovast Sulama Projesi, DSI, 33.000 mt.
DN 450-1600 PN 4-6-10 Atm SN 2500 N/mz2

* TURKMENISTAN- Aritma Tesisi Projesi, 34 000 mt
DN 300- 400- 500-600 PN 6 Atm SN 2500 N/m?2

* TURKMENISTAN-Doguakdeniz Insaat Projesi, 1200 mt
DN 600 PN 6 Atm SN 2500 N/m?2

* SAMSUN Havza Hacidede Gélet Projesi, DSI, 8 000 mt.
DN 500-600 PN 6-10-16 Atm SN 2500 N/mz2

* YALOVA Esenkdy Anitma Tesisi Projesi, iller Bankasi, 2800 mt.
DN 400-500 PN 12.5 Atm SN 2500 N/m?

» TURKMENISTAN Turkmenbast Havaalaru Kanalizasyon Projesi. 4 800 mt.
DN 400-500-600 PN 6 SN 2500-N/m?
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= Baz1 Referanslarimiz

* YOZGAT-Yerkdy Sulama Projesi, DSI, 5 000 mt.
DN 500-600-800 PN 6-10-16 Atm SN 2500 N/mz2

= ANTALYA Havaalani Kanalizasyon Projesi, 4 800 mt.
DN 400-500-600-800-1400 PN 6 SN 2500 N/mz2

» AMASYA Suluova Sulama Projesi, DSI, 5 000 mt.
DN 500-600 PN 6-10-16 Atm SN 2500 N/m2

 KIRKLARELI-Cukurpinar Sulama Projesi, 842 mt.
DN 600 PN 10 SN 2500 N/mz2

* BURSA Orhaneli Gélet Projesi, DSI, 5 000 mt.
DN 500-600 PN 6-10-16 Atm SN 2500 N/mz2

* NAHCIVAN HES Projesi, 1 200 mt.
DN 2400 PN 10 Atm SN 2500 N/mz2

* AMASYA Karsiyaka ve Ortaova Sulama Projesi, DSI, 1 000 mt.
DN 500 PN 10 Atm SN 2500 N/mz2

= ERZURUM Esenkent HES Projesi, 2 400 mt.
DN 600 PN 40 Atm SN 5000 N/mz2

* TUKMENISTAN Enev Projesi, 27 864 mt.
DN 300-400-500-600 PN 6-10 Atm SN 5000 N/m2

* KONYA Bozkir Projesi, DSI, 3 609 mt.
DN 600-900-1000-1100 PN 10 Atm SN 5000 N/m?

 SIVAS Pusat Projesi, DS, 13 311 mt.
DN 2100 PN 4-6-10-16 Atm SN 2500 N/m?2

* TURKMENISTAN Serdar Altyapi Projesi, 2 846 mt.
DN 600-800-1000 PN 6 Atm SN 10000 N/m2

=~ IRAK Bagdat Altyap: Projesi, 1780 mt.
DN 1200-1600 PN 10 Atm SN 5000 N/mz2

* TURKMENISTAN Balkanabat icme Suyu Projesi, 10 000 mt.
DN 800-1000 PN 6 Atm SN 10000 N/m2

S
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“Suya Yoén Verdik...”

Ankara Ofis
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06520 Balgat ANKARA

Tel: 0.312.472 06 27
Fax:0.312.472 06 28

istanbul Ofis
Yukari Dudullu Mah. Nato Yolu Cad. No:174/2
Umraniye ISTANBUL

Fabrika

Organize Sanayi Bolgesi
Mehmet Altinsoy Bulv. No:11
AKSARAY

Tel: 0.382.266 20 47

Fax: 0.382.266 21 47

E-posta: info@akbor.com.tr
Web: www.akbor.com.tr
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